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L' invention a trait a un dispositif et a un procede 
d' alimentation en produits de revetement des projecteurs d'une 
installation de projection de produits de revetement. 

II est connu d'alimenter les projecteurs d'une installa- 
5 tion de projection de produits de revetement au moyen de 
conduits de circulation de produits, parfois denommes 
"circulatings" , a partir de reservoirs de grande quantite de 
produits dont la capacite peut atteindre plusieurs milliers 
de litres. Ces reservoirs sont generalement situes a distance 
10 des installations de projection dans un local communement 
denomme "broirie". Compte tenu de la distance usuelle entre 
la broirie et 1 ' installation de projection, les en-cours de 
produits presents dans les circulatings sont de 1 ' ordre de 
plusieurs centaines de litres, ce qui rend economiquement 
15 impossible tout changement de produits dans de tels circula- 
tings, les quant ites de produits perdues a cette occasion 
etant redhibitoires . II convient done de prevoir un circula- 
ting par teinte utilisee. 

Or, le nombre de teintes utilisees dans une installation 

2 0 de projection de produits de revetement a tendance a augmen- 

ter, ce qui induit une augmentation du nombre de lignes de 
circulating et rencherit d'autant 1 ' installation, alors que 
des problemes d' encombrement se posent, notamment au niveau 
des traversees de cloisons. 
25 L' utilisation de reservoirs embarques sur le bras d'un 

robot mult i- axes ne permet pas necessairement de resoudre ce 
probleme. En effet, dans le systeme connu de EP-A-0 2 74 322, 
des circulatings de produits de revetement sont prevus jusque 
dans la zone d'activite du robot. Dans d'autres systemes, tels 

3 0 que connus par exemple de EP-A-0 796 665, un carrousel est 

prevu pour le remplissage de cartouches de produits de 
revetement mais des circulatings d' alimentation en produits 
d e revetement sont prevus jusqu'au voisinage de ce carrousel 
pour le remplissage des cartouches. 
35 Dans tous les cas, le brassage permanent des produits de 

revetement dans les circulatings conduit a une degradation de 
leurs proprietes physico-chimiques du fait des contraintes 
mecaniques auxquelles ils sont soumis, notamment du cisaille- 
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merit subi au niveau des changements de direction, des pompes 
ou des regulateurs de pression. 

Une autre solution connue de DE-A-197 04 573 consiste a 
utiliser des cartouches pre-remplies , par exemple jetables, 
5 mais ceci conduit a des manipulations complexes d'un grand 
nombre de cartouches, ce qui n'est pas economiquement 
satisfaisant et complexifie grandement le systeme de gestion 
d'une telle installation. 

C est a ces problemes qu'entend plus part iculierement 

10 remedier 1' invention en proposant un nouveau dispositif 
d' alimentation de projecteur qui ne necessite pas la construc- 
tion d'un circulating jusqu'a proximite d'une installation et 
evite la manipulation d'un trop grand nombre de cartouches. 

Dans cet esprit, 1' invention concerne un dispositif 

15 d' alimentation en produits de revetement des projecteurs d'une 
installation sur des objets deplaces par un convoyeur, ce 
dispositif comprenant au moins un reservoir principal apte a 
alimenter des reservoirs secondaires dedies chacun a un 
projecteur, et des moyens de deplacement de ce reservoir 

20 principal jusqu'au voisinage des reservoirs secondaires 
precites . 

Le ou les reservoirs principaux permettent d' alimenter 
differents reservoirs secondaires de 1 ' installation en etant 
deplaces jusqu'a ces reservoirs. Les reservoirs principaux 

2 5 peuvent etre conditionnes a l'exterieur de l'usine dans 
laquelle est mise en oeuvre 1 ' installation et, notamment, dans 
les locaux du fabricant du produit de revetement, les 
reservoirs principaux correspondant alors a un condit ionnement 
particulier du produit. II suffit alors de transporter 

30 differents reservoirs principaux jusqu'au voisinage de 
1 ' installation puis, en fonction du produit de revetement a 
projeter, de deplacer un reservoir principal jusqu'aux diffe- 
rents reservoirs secondaires, afin de les alimenter en 
produits de revetement. Aucune degradation du produit de 

35 revetement par cisaillement n'a lieu dans le ou les reservoirs 
principaux. Les reservoirs secondaires demeurent dans 
1 ' installation et il n'est pas necessaire de gerer un grand 
nombre de cartouches jetables ou a re-remplir. 
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Selon des aspects avantageux de 1' invention, le disposi- 
tif incorpore une ou plusieurs des caracterist iques suivan- 
tes : 

- Le ou chaque reservoir principal est apte a 
5 contenir une quantite de produit de revetement suf f isante pour 

alimenter les reservoirs secondaires dedies aux projecteurs 
de 1' installation pour le revetement complet d'un objet ou 
d'un cote d' objet. Ainsi, un reservoir principal peut, par 
exemple, permettre d' alimenter tous les projecteurs situes sur 
10 un cote de 1 ' installation, avec une quantite de peinture 
adaptee et sans gaspillage. En variante, la quantite de 
produits presente dans le reservoir principal correspond au 
revetement complet d'un objet. 

- Les rnoyens de deplacement precites comprennent au 
15 moins un convoyeur apte a deplacer les reservoirs principaux 

parallelement a la direction d'avance d'un convoyeur de 
deplacement des objets. 

- Les rnoyens de deplacement des reservoirs princi- 
paux sont const itues par le convoyeur de deplacement des 

2 0 objets a revet ir. 

Selon un premier mode de realisation avantageux de 
1' invention, les reservoirs principaux peuvent etre raccordes 
a au moins un reservoir secondaire porte par un robot et 
associe a un projecteur. 
25 Selon un autre mode de realisation de 1' invention, le 

dispositif comprend au moins une station de stockage tempo- 
raire d'au moins un reservoir secondaire et des rnoyens de 
raccordement temporaire d'un reservoir principal avec au moins 
un reservoir secondaire en place dans cette station. Dans ce 

3 0 cas, les reservoirs secondaires peuvent etre remplis en temps 

masque dans la station de stockage temporaire. 

L' invention a egalement trait a un procede qui peut etre 
mis en oeuvre avec le dispositif precedemment decrit et , plus 
specif iquement, a un procede qui comprend des etapes consis- 
3 5 tant a : 

acheminer au moins un reservoir principal 
contenant un produit de revetement jusqu'au voisinage d'au 
moins un reservoir secondaire dedie a un projecteur ; 
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- transvaser du produit de revetement du reservoir 
principal vers le reservoir secondaire et 

- alimenter le projecteur en produits de revetement 
a partir du reservoir secondaire. 

Selon un premier mode de realisation avantageux de 
1' invention, le procede comprend plus particulierement les 
etapes consistant a : 

- acheminer le reservoir principal jusque dans la 
zone d'activite d'un robot de positionnement du projecteur et 
d'un reservoir secondaire dedie a ce projecteur ; 

- deplacer le reservoir secondaire au moyen du robot 
jusqu'au voisinage immediat du reservoir principal avant de 
transvaser le produit du reservoir principal vers le reservoir 
secondaire et 

15 - apres le transvasement, deplacer le reservoir 

secondaire vers une position dans laquelle le projecteur est 

apte a revetir les objets precites. 

Selon un autre mode de realisation avantageux de 

1' invention, le procede comprend les etapes consistant a : 
20 - acheminer le reservoir principal jusqu'au 

voisinage d'une station de stockage temporaire d'au moins un 

reservoir secondaire ; 

- transvaser du produit du reservoir principal vers 
au moins un reservoir secondaire en place dans la station et 

25 - monter au moins un reservoir secondaire rempli a 

partir dudit reservoir principal sur un robot d' application 
de peinture. 

Dans ce cas, 1 ' on peut prevoir que chaque reservoir 
secondaire forme un sous -ensemble avec un projecteur auquel 

30 il est dedie et qu'on monte un tel sous-ensemble sur le robot 
apres remplissage du reservoir secondaire dans 1' unite de 
stockage temporaire . 

Quel que soit le mode de realisation considere, le 
procede consiste avantageusement a remplir le reservoir 

35 principal d'une quantite suffisante pour le revetement d'un 
meme objet ou d'un cote d'un meme objet par differents 
projecteurs et a alimenter les projecteurs aux moyens de 
reservoirs secondaires remplis par transvasement a partir de 
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ft 

ce reservoir principal. 

L ' invention concerne enfin une installation de projection 
de produits de revetement comprenant un dispositif tel que 
precedemment decrit, eventuellement mis en oeuvre grace au 
5 procede tel que precedemment decrit. Une telle installation 
est d'un prix de revient sensiblement inferieur aux installa- 
tions connues devant etre alimentees avec des circulatings et 
beaucoup plus simple a utiliser qu'une installation alimentee 
uniquement avec des cartouches dediees chacune a un projec- 
10 teur. 

L' invention sera mieux comprise et d'autres avantages de 
celle-ci apparaitront plus clairement a la lumiere de la 
description qui va suivre de deux modes de realisation d'une 
installation conforme a son principe, donnee uniquement a 
15 titre d'exemple et faite en reference aux dessins annexes dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une representation schematique de 
principe, en vue de dessus, d'une installation conforme a un 
premier mode de realisation de I 7 invention, les projecteurs 

2 0 etant tous en cours d ' application ; 

- la figure 2 est une coupe partielle, a plus grande 
echelle et selon la ligne II-II a la figure 1, d'une partie 
de 1 ' installation de la figure 1 au cours du nettoyage/rem- 
plissage d'un reservoir d'un robot de cette installation ; 

2 5 - la figure 3 est une vue analogue a la figure 1 

pour une installation conforme a un second mode de realisation 
de 1' invention et 

- la figure 4 est une coupe de principe selon la 
ligne IV- IV a la figure 3. 

30 L' installation representee a la figure 1 est prevue pour 

le revetement en peinture liquide de carrosseries 1 de 
vehicule automobile deplacees par un convoyeur 2 selon une 
direction globalement rectiligne X-X' . Les carrosseries 1 sont 
chacune supportees par un chariot ou luge 3 entraine par le 

3 5 convoyeur 2. 

Des robots multi-axes 10 a 17 sont repartis, de part et 
d' autre du convoyeur 2 et des luges 3, et sont equipes chacun 
d'un projecteur 20 a 27 et d'un reservoir associe 30 a 37. Les 



reservoirs 3 0 a 3 7 sont montes a demeure a proximite du 
poignet de chaque robot. La contenance de chaque reservoir 30 
a 37 est suffisante pour permettre 1 ' application souhaitee de 
produits de revetement sur une carrosserie 1 . 

On peut prevoir que les robots 10 a 13 sont dedies a 
1 ' application d'une premiere couche de revetement a l'inte- 
rieur d'une carrosserie alors que les robots 14 a 17 sont 
dedies a 1 ' application d'une seconde couche a 1' interieur de 
ces carrosseries . Selon une variante non representee de 
1' invention, 1' installation peut egalement comprendre d'autres 
robots dedies respectivement a 1 ' application d'une premiere 
couche et d'une seconde couche a 1'exterieur de la carrosse- 
rie, un poste de retouches manuel etant eventuellement prevu 
dans la partie aval de la cabine de 1 ' installation . 

Au terme du revetement d'une carrosserie, chaque 
reservoir 3 0 a 37 doit etre nettoye et rempli avec un nouveau 
produit de revetement, le plus souvent different de celui 
utilise precedemment car les vehicules automobiles sont peints 
en fonction des commandes des clients. 

Pour ce faire, il est prevu, a proximite de chaque robot 
10 a 17, des postes 40 a 47 de nettoyage des reservoirs. Le 
poste 40 est alimente en air grace a un conduit 40A, et en 
solvant grace a un conduit 4 OS, alors qu'un conduit de purge 
40P permet de collecter les residus de peinture et de solvant 
resultant d'une operation de nettoyage. Les autres postes sont 
raccordes de la me me f agon a leur environnement . 

Au terme de 1 ' utilisation du produit contenu dans le 
reservoir 30, le robot 10 approche le reservoir 30 et le 
projecteur 2 0 du poste 40, comme represents par la fleche F x 
a la figure 2. Une platine 40f du poste 40 est alors plaquee 
sur le pulverisateur 20, cette platine etant pourvue de moyens 
de connexion 4 0e aptes a cooperer avec des moyens de connexion 
correspondants 2 0e prevus sur le projecteur 20. A 1' interieur 
du robot 10 sont prevus des conduits non represent es reliant 
le projecteur 20 au reservoir 30 et permettant d'alimenter, 
a partir des moyens 20e, le reservoir 30 en air et en solvant 
et d'en collecter les residus. 

Ainsi, le poste 40 permet de nettoyer le projecteur 20 
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et le reservoir -30 avant une nouvelle utilisation. 

La situation est analogue pour les postes 41 a 47 et les 
autres projecteurs et reservoirs. 

Pour le remplissage des reservoirs 30, 32, 34 et 36, il 
5 est prevu de faire circuler des reservoirs principaux 50 sur 
un convoyeur 52 partant d'une zone de chargement 53 et 
arrivant a une zone de dechargement 54 . Le convoyeur 52 
comprend une branche 52a et une branche 52b globalement 
paralleles a la direction X-X' , la circulation s'effectuant 
10 dans le sens d'avance du convoyeur sur la branche 52a et en 
sens inverse sur la branche 52b. 

Chaque reservoir principal 5 0 a une contenance egale a 
la somme des contenances des reservoirs 30, 32, 34 et 36 et 
est pourvu de moyens de connexion 5 0a prevus pour cooperer 
15 avec des moyens de connexion 3 0a disposes sur ou a proximite 
du reservoir 30. 

Les reservoirs 32, 34 et 36 sont egalement pourvus de 
tels moyens de connexion 32a, 34a et 3 6a. 

Le f onct ionnement est le suivant : Selon la teinte prevue 
20 pour une carrosserie penetrant dans 1 ' installation, un 
reservoir 50 est selectionne et dispose, par un robot 
manipulateur non represente, sur la zone de chargement a 
partir de laquelle il est achemine par le convoyeur 52 
jusqu'au niveau du robot 10. Au terme du revetement de la 
25 carrosserie precedente, le robot 10 pivote pour venir accoster 
le poste de nettoyage 4 0 comme indique ci-dessus. La position 
du reservoir 5 0 est alors telle que le mouvement F-l du robot 
induit un accouplement des moyens 30a et 50a, ce qui permet 
de prelever dans le reservoir 50 la quantite prevue pour etre 
3 0 stockee dans le reservoir 3 0 et appliquee par le projecteur 
20 sur cette carrosserie. 

Au vu de ce qui precede, le nettoyage du projecteur 2 0 
et du reservoir 3 0 et le remplissage du reservoir 3 0 ont lieu 
grace a un unique mouvement du robot 10. En d' autres termes, 
35 la position de nettoyage du projecteur et du reservoir est la 
meme que la position de remplissage du reservoir. 

Comme le robot 10 est accoste sur la station 40 lors du 
remplissage du reservoir 30 a partir du reservoir 50, il est 



8 

possible d'alimenter le reservoir 50 en air de pressurisation 
a partir du poste 40 et a travers le robot 10. Ainsi, le 
transvasement de produits du reservoir 50 vers le reservoir 
30 peut avoir lieu sous pression, ce qui permet de diminuer 
le temps de cycle. 

L' alimentation en air 40A du poste 40 peut egalement etre 
utilisee pour actionner des moyens d' agitation prevus dans le 
reservoir 50, afin d' homogeneiser le produit avant son 
transfert vers le reservoir 30. 

Pendant ce nettoyage et ce remplissage, la carrosserie 
1 en question progresse en direction du robot 10 et, au terme 
de 1' operation de remplissage du reservoir 30, 1 ' application 
avec le projecteur 2 0 peut debuter. 

Le convoyeur 52 deplace alors le reservoir principal 50. 
en direction du robot 12 au niveau duquel le reservoir 32 est 
nettoye et rempli comme le reservoir 30 en vue de 1' applica- 
tion du me me produit sur la me me carrosserie. 

Le reservoir 50 poursuit alors sa progression en 
direction des robots 14 et 16 en vue du nettoyage et du 
remplissage successifs des reservoirs 34 et 36. 

Apres le dernier robot, le reservoir 50 est achemine en 
direction de la zone de dechargement 54 par un retour le long 
de la branche 52b du convoyeur 52 . 

La situation est analogue en ce qui concerne le cote 
oppose des carrosseries 1 ou un convoyeur 52' est prevu, entre 
une zone de chargement 53' et une zone de dechargement 54 ' , 
pour 1 ' acheminement de reservoirs principaux 50' jusqu'au 
niveau des robots 11, 13, 15 et 17 en vue du remplissage des 
reservoirs 31, 33, 35 et 37. 

Si d'autres robots sont prevus en aval des robots 16 et 
17, la capacite des reservoirs 50 et 50' est augmentee . Dans 
tous les cas, les reservoirs 50 et 50' transportent une 
quantite de peinture suffisante pour le revetement complet 
d'un cote d'une carrosserie 1. En pratique, on peut envisager 
de remplir les reservoirs 50 et 50' d'une quantite legerement 
superieure aux besoins theoriques pour disposer d'une reserve, 
par exemple en vue d'une application manuelle. 

Dans le cas ou un poste d' application manuelle est prevu, 
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les reservoirs 50 et 50' sont achemines jusqu'a ce poste. Les 
pistolets des peintres sont equipes de reservoirs embarques 
qui peuvent etre remplis a partir des reservoirs principaux. 
Selon une variante avantageuse, les pistolets manuels peuvent 
5 etre depourvus de reservoirs embarques, les pistolets etant 
directement alimentes par les reservoirs principaux 50 et 50' 
au moyen de tuyaux souples. Dans ce cas, un moyen de pressuri- 
sation du volume interieur des reservoirs principaux peut etre 
prevu . 

10 Des rateliers 55 et 55' sont disposes a proximite des 

zones de chargement 53 et 53' pour 1 ' approvisionnement des 
convoyeurs 52 et 52' en reservoirs principaux 50 et 50', en 
fonction des teintes select ionnees pour les carrosseries 1. 
Ces rateliers peuvent etre prepares a 1'exterieur de 1' atelier 

15 de projection de peinture, la repartition des teintes dans les 
differents reservoirs 50 et 50' etant predetermine en 
fonction de 1 ' utilisation prevue de 1 ' installation. 

Dans le cas de produits de revetement bi -composant , on 
peut prevoir que la base des produits est transportee grace 

2 0 aux reservoirs principaux 50 et 50' alors que le catalyseur, 
qui est identique quelle que soit la base consideree, est 
amene par un conduit 40K, represents uniquement a la figure 
2, au niveau du poste 40. Ainsi, lors du remplissage du 
reservoir 30 en base a partir du reservoir 50, un remplissage 

25 en catalyseur peut avoir lieu a partir du poste 40. 

En variante, le conduit 40K d' alimentation en catalyseur 
peut etre dispose dans le bras de chaque robot, comme 
represents en traits mixtes pour le robot 10 a la figure 2. 

Dans tous les cas, le melange entre la base et le 

30 catalyseur a lieu juste avant 1 ' utilisation du produit contenu 
dans le reservoir 30. 

Dans le second mode de realisation de 1' invention 
represents aux figures 2 et 3 , les elements analogues a ceux 
du premier mode de realisation portent des references 

35 identiques augmentSes de 100. Dans ce mode de realisation, des 
carrosseries 101 sont transportees par des luges 103 dSplacees 
par un convoyeur 102. Des robots 110 a 117 sont disposes de 
part et d' autre de ce convoyeur et sont equipes de sous- 



ensembles 160 a 167 comprenant chacun un projecteur 120 a 127 
et un reservoir 13 0 a 137, chaque sous-ensemble etant monte 
de fagon amovible a 1' extremite du bras d'un robot. Comme 
precedemment , des reservoirs principaux 150 et 150' sont 
achemines par des convoyeurs 152 et 152' le long du convoyeur 
102 . 

Entre les robots 110 et 112 est installee une station 140 
de stockage temporaire de sous-ensembles 160 et equivalents, 
cette station 140 etant destinee a la preparation de sous- 
ensembles prevus pour etre montes sur les robots 110 et 112 . 

Comme il ressort plus particulierement de la figure 3, 
la station 140 delimite quatre logements 140a, 140b, 140c et 
140d de reception de sous-ensembles 160 et 162. Plus precise- 
ment, les logements 140a et 140b sont dedies a la reception 
de sous-ensembles a monter sur le robot 110 alors que les 
logements 140c et 14 Od sont dedies aux sous-ensembles a monter 
sur le robot 112. Le logement 140a contient ef f ectivement un 
sous-ensemble 160' alors que le logement 140b est pret a 
recevoir le sous-ensemble 160 monte a 1' extremite du robot 
110. De la meme fagon, le logement 140c contient un sous- 
ensemble 162' destine a etre monte sur le robot 112 alors que 
le logement 14 Od est vide et pret a recevoir le sous -ensemble 
162 monte sur le robot 112. Les sous-ensembles 160' et 162' 
comprennent respectivement des projecteurs 120' et 122' et des 
reservoirs 130' et 132' analogues a ceux des sous-ensembles 
160 et 162. 

La station 140 est equipee d'un conduit 140A d' alimenta- 
tion en air, d'un conduit 140S d' alimentation en solvant et 
d'un conduit de purge 14 Op. 

Au vu de ce qui precede, on comprend que les robots 110 
et 112 prennent alternativement 1 ' un des sous-ensembles 160 
ou 162 disponible dans la station 140, le remplissage d'un 
sous-ensemble pouvant avoir lieu pendant que 1 ' autre sous- 
ensemble est en cours d' utilisation sur 1 7 un des robots. 

Ce remplissage a lieu grace au reservoir 150 qui est 
amene par le convoyeur 152 jusqu'au niveau de la station 14 0, 
le reservoir 150 etant pourvu d'un moyen- 150a de connexion 
rapide avec des moyens de connexion 14 Oe portes par une 
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platine 140JL susceptible de mouvements de translation, 
representes par la double fleche F 2 a la figure 4, en etant 
commandee par un verin 14 Og qui peut etre hydraulique, 
pneumatique ou electrique. 
5 Les moyens de connexion 140e sont relies par des tuyaux 

souples non representes aux sous-ensembles 160 et 162 presents 
dans les logements 140a a 140d. 

II est possible de remplir les reservoirs 130 et 132 des 
sous-ensembles 160 et 162 lorsque ils sont en place dans la 

10 station 140 et avant que les robots 110 et 112 ne viennent 
prendre en charge ces sous-ensembles en vue de la projection 
des produits de revetement sur les carrosseries 101. 

Le reservoir 150 peut etre alimente en air de pressurisa- 
tion ou en air d' actionnement d'un agitateur a partir du 

15 conduit 140A du poste 140 lorsque la platine 140f est au 
contact du reservoir 150, des moyens de raccordement appro- 
pries etant alors prevus . 

Une autre station 141, analogue a la station 140, est 
prevue entre les robots 114 et 116 pour la preparation des 

20 sous-ensembles 164 et 166, tout particulierement pour le 
nettoyage des projecteurs 124 et 136 et le nettoyage/remplis- 
sage des reservoirs 134 et 136. Le reservoir 150 est achemine 
vers la station 141 apres son raccordement a la station 140. 
Sur le cote oppose du convoyeur 102 sont prevues deux 

25 stations 140' et 141' de stockage temporaire et de nettoyage/ 
remplissage des sous-ensembles 161, 163, 165 et 167. Des 
reservoirs principaux 150' sont achemines par un convoyeur 
152' jusqu'au voisinage des stations 140' et 141' pour le 
remplissage des reservoirs 131, 133, 135 et 137. 

3 0 Comme precedemment , des zones 153 et 153' de chargement, 

des zones 154 et 154' de dechargement des convoyeurs 152 et 
152' sont prevues, des rateliers 155 et 155' permettant un 
stockage temporaire des reservoirs 150 et 150', pleins ou 
vides, a proximite des zones 153, 153', 154 et 154'. 

35 La manipulation des reservoirs principaux 50, 50', 150 

et 150' entre les rateliers et les zones de chargement/dechar- 
gement peut etre faite par un robot manipulateur ou par un 
operateur . 




12 

Le second mode de realisation de 1' invention presente 
l'avantage particulier que le remplissage des reservoirs 
secondaires 130 a 137 a lieu en temps masque par rapport a la 
projection, ce qui permet de diminuer en consequence le temps 
5 de cycle. 

Selon un aspect avantageux de 1' invention, les stations 
140, 140', 141 et 141' sont prevues a l'interieur d'une cabine 
de projection, alors que les convoyeurs 152 et 152' sont 
disposes a 1 ' exterieur de cette cabine, par exemple a un etage 

10 different. Dans ce cas, le remplissage des reservoirs 130 a 
137 a lieu par une traversee de cloison de cette cabine. Selon 
une variante, les stations 140, 140', 141 et 141' peuvent etre 
disposees a 1' exterieur de la cabine ou elles sont alimentees 
en produits de revetement, ces stations etant , en partie au 

15 moins, mobiles pour amener les sous-ensembles 120 a 127 a 
l'interieur de la cabine en traversant une cloison de celle- 
ci, afin que les robots 110 a 117 puissent acceder aux 
logements 140a a 140d et equivalents. 

Selon une variante non representee de 1' invention, une 

2 0 station de stockage temporaire de reservoir peut etre associee 

a chaque robot 110 a 117, chaque station comprenant deux 
logements de reception de deux sous-ensembles montes alterna- 
tivement sur chaque robot. Le mode de realisation represente 
le regroupement des stations pour deux robots, avec quatre 
25 emplacements de reception de sous-ensembles, permet un gain 
de place et un prix de revient plus attractif . Quel que soit 
le mode de realisation considere, des moyens de controle de 
la temperature du produit dans les reservoirs principaux 
peuvent etre prevus , ces moyens pouvant etre actives en 

3 0 permanence ou juste avant le transvasement vers les reservoirs 

secondaires. De meme, des moyens d' agitation peuvent etre 
actives en permanence ou juste avant le transvasement. 

Selon une variante non representee de 1' invention 
applicable aux deux modes de realisation decrits, les 
3 5 convoyeurs de deplacement des reservoirs principaux peuvent 
etre constitues par le convoyeur 2 ou 102, dans la mesure ou 
les reservoirs principaux peuvent etre supportes par les luges 
3 ou 103, le mouvement de connexion des robots ou des parties 
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des stations de stockage temporaire etant adapte en consequen- 
ce . 

L' invention a ete decrite avec une installation de 
projection de produits de revetement liquide. Elle est 
5 applicable a la projection de tous types de produits liquides 
solvantes, hydrosolubles ou bi-composant et a la projection 
de produits de revetement pulverulents. 

L' invention a ete representee dans le cas d'une installa- 
tion de revetement de carrosseries de vehicules automobiles. 
10 Elle est cependant applicable au revetement de tous types 
d'objets, notamment de pieces detachees, au moyen de projec- 
teurs de tous types, electrostat iques ou non, rotatifs ou 
pneumatiques . 

L' invention a ete representee avec des robots multi-axes. 
15 Elle est applicable avec tout type de robot apte a deplacer 
au moins un pulverisateur en regard d'objets a revetir, 
notamment avec les machines de type "reciprocateur" ou du type 
connu de EP 0 720 515. L' invention pourrait egalement etre 
mise en oeuvre avec une installation comprenant une succession 

2 0 de postes de revetement manuels. 

Dans le cas d'une installation existante comprenant deja 
des circulatings ou dans le cas d'une installation prevue pour 
la projection de produits dits "courants" et de produits dits 
"rares" utilises moins souvent, des circulatings peuvent etre 
25 employes pour alimenter les projecteurs avec les produits les 
plus souvent employes alors que le dispositif avec reservoirs 
principaux est utilise pour les produits les moins souvent 
employes . 

Quelle que soit la variante consideree, un ou plusieurs 

3 0 projecteurs montes sur un robot ou une machine peuvent etre 

alimentes a partir d'un meme reservoir secondaire. 

Selon une variante non representee de 1' invention, les 
zones 53 et 54 de chargement/dechargement des reservoirs 
principaux peuvent etre prevues a deux extremites opposees de 
3 5 la cabine, ce qui evite d' avoir recours a un convoyeur 52 en 
boucle. Ceci vaut egalement pour le second mode de realisa- 
tion. 
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RE VEND I CAT IONS 

1. Dispositif d' alimentation en produits de revetement 
5 des projecteurs d'une installation de projection de produits 

de revetement sur des objets deplaces par un convoyeur, 
caracterise en ce qu'il comprend au moins un reservoir 
principal (50, 50' ; 150, 150'), apte a alimenter des 
reservoirs secondaires (30-37 ; 130-137) dedies chacun a un 
10 projecteur (20-27 ; 120-127), et des moyens (52, 52' ; 152, 
152') de displacement dudit reservoir principal jusqu'au 
voisinage desdits reservoirs secondaires. 

2. Dispositif selon la revendicat ion 1, caracterise en 
ce que le ou chaque reservoir principal (50, 50' ,- 150, 150') 

15 est apte a contenir une quantite de produit de revetement 
suffisante pour alimenter les reservoirs secondaires (30-37 ; 
130-137) dedies aux projecteurs (20-27 ; 120-127) de l'instal- 
lation pour le revetement complet d'un objet (1 ; 101) ou d'un 
cote d'un objet. 

20 3. Dispositif selon 1 ' une des revendicat ions precedentes, 

caracterise en ce que lesdits moyens de deplacement compren- 
nent au moins un convoyeur (52, 52 ' ; 152, 152') apte a 
deplacer ledit reservoir principal (50, 50' ; 150, 150') 
parallelement a la direction (X-X' ) d'avance d'un convoyeur 

25 (2 ; 102) de deplacement des objets (1 ; 101) . 

4. Dispositif selon 1 ' une des revendicat ions precedentes, 
caracterise en ce que lesdits moyens de deplacement dudit 
reservoir principal sont constitues par le convoyeur (2 ; 102) 
de deplacement desdits objets a revetir (1 ; 101) . 

30 5. Dispositif selon 1'une des revendicat ions precedentes, 

caracterise en ce que ledit reservoir principal (50, 50') est 
apte a etre raccorde a au moins un reservoir secondaire (30- 
37) porte par un robot (10-17) et associe a un projecteur (20- 
27) . 

35 6. Dispositif selon 1 ' une des revendicat ions 1 a 4, 

caracterise en ce qu'il comprend au moins une station (140, 
104', 141, 141') de stockage temporaire d'au moins un 
reservoir secondaire (130-137) et des moyens (140e-140g) de 



raccordement temporaire d'un reservoir principal (150, 150') 
avec au moins un reservoir secondaire en place dans ladite 
station . 

7. Procede d' alimentation en produits de revetement d'au 
moins un projecteur d'une installation de projection de 
produits de revetement, caracterise en ce qu'il comprend les 
etapes consistant a : 

- acheminer au moins un reservoir principal (50, 
50' ; 150, 150') contenant un produit de revetement jusqu'au 
voisinage d'.au moins un reservoir secondaire (30-37 ; 130-137) 
dedie a un projecteur (20-27 ; 120-127) ; 

transvaser du produit de revetement dudit 
reservoir principal vers ledit reservoir secondaire et 

- alimenter ledit projecteur en produits de revete- 
ment a partir dudit reservoir secondaire. 

8. Procede selon la revendicat ion 7, caracterise en ce 
qu'il comprend les etapes consistant a : 

acheminer ledit reservoir principal (50, 50') 
jusque dans la zone d'activite d'un robot (10-17) de position- 
nement dudit projecteur (20-27) et d'un reservoir secondaire 
(30-37) dedie audit projecteur ; 

- deplacer ledit reservoir secondaire au moyen dudit 
robot jusqu'au voisinage immediat dudit reservoir principal 
avant de transvaser ledit produit dudit reservoir principal 
vers ledit reservoir secondaire et 

- apres le transvasement , deplacer ledit reservoir 
secondaire vers une position dans laquelle ledit projecteur 
est apte a revetir lesdits objets (1) . 

9. Procede selon la revendicat ion 7, caracterise en ce 
qu'il comprend les etapes consistant a : 

- acheminer ledit reservoir principal (150, 150') 
jusqu'au voisinage d'une station (140, 140', 141, 141') de 
stockage temporaire d'au moins un reservoir secondaire (130- 
137) ; 

- transvaser du produit dudit reservoir principal 
vers au moins un reservoir secondaire present dans ladite 
station et 

- monter au moins un reservoir secondaire rempli a 



partir dudit reservoir principal sur un robot d' application 
de peinture (110-117) . 

10. Precede selon la revendication 9, caracterise en ce 
que chaque reservoir secondaire (130-137) forme un sous- 
5 ensemble (160-167) avec un projecteur (120-127) auquel il est 
dedie et en ce qu'on monte un tel sous-ensemble sur ledit 
robot (110-117) apres remplissage dudit reservoir secondaire 
dans ladite unite de stockage temporaire (140, 140', 141, 
141' ) . 

10 11. Procede selon 1 7 une des revendicat ions 7 a 10, 

caracterise en ce qu'il consiste a remplir ledit reservoir 
principal (50, 50' ; 150, 150') d' une quantite suf f isante pour 
le revetement d'un meme objet ou d'un cote d'un me me objet 
(1 ; 101) par differents projecteurs (20-27 ; 120-127) et a 

15 alimenter lesdits projecteurs au moyen de reservoirs secondai- 
res (30-37 ; 130-137) remplis par transvasement a partir dudit 
reservoir principal . 

12. Installation de projection de produits de revetement 
comprenant un dispositif (50-55 ; 140-152) selon l'une des 

20 revendications 1 a 6. 
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